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Die Erfindung betriflFt ein Verfahren zum Her- 
steilen von Kreuzspulen mit doppclseitigem konischem 
Ansatz, wobei der Faden zwischen den Spulenenden 
parallel zum Hiilsenmantel hin und her gefuhrt wird 
und der immer gleich grofi bleibende Fadenfiihrweg 5 
eine periodisch abwechselnd nach der einen und nach 
der anderen Seite gerichtete Verlagerungsbewegung 
erhalt, 

Bei den bekannten Verfahren dieser Art ist der 
Verlagerungsweg genauso konstant wie der Grund- lo 
weg des Fadenfiihrers, was nach sich zieht, daB die 
von der Verlagerungsbewegung bestimmten Umkehr- 
stellen der Fadenwindungen und die den Konus bil- 
denden Fadenlagen mit zunehmendem Wachstum des 
Fadenwickels immer steiler zu stehen kommen. Da- 15 
durch ergeben sich bei der Verarbeitung solcher 
Kreuzspulen Abzugsschwierigkeiten fiir den Faden, 
die dcm Bestreben, den Spulenumfang moglichst groB 
zu halten, betrachtliche Grenzcn stecken. 

Genannten Nachteilen zu bcgegncn ist der Zweck ao 
der Erfindung, die dariu besteht, daB der. Verlage- 
rungsweg mit zunehmendem Spulenaufbau gleich- 
mafiig vermindert bzw. bis zum Ende des Spulen- 
aufbaues iiberhaupt aufgehoben wird. 

Die zur Durchfiihrung des Verfahrens bestimmte ay 
Vorrichtung ist im wesentlichen gekennzeichnet durch 
ein den Verlagerungsweg des Fadenfiihrers besttm- 
mendes Getriebe, das Aus etnem das Antriebsglied 
darstellenden Kreisexzenter und einer das Abtriebs- 
glied darstellenden Kreisscheibe besteht, die mit einer 30 
exzentrischen Bohrung auf dem AuBenumfang des 
Kreiscxzenters steckt und diesem gegcniibcr vcrdreh- 
bar ist. 

Nachfolgend ist eine Ausfiihrungsform dor Erfin- 
dung an Hand der Zeichnung beschrieben. In dieser 35 
zeigt 

Abb. 1 eine Spulenhalfte im Querschnitt mit sche- 
matisch dargestellten Fadenwindungen, 

Abb. 2 ein Diagramm des Fadenfiihrweges ein- 
schlieBlich der Verlagerungsbewegung, 40 

Abb. 3 schematisch eine Kreuzspulmaschine mit 
Nutentrommel und Mitteln zum axialen Versatz der 
Trommel, von 'vorn gesehen. 

Abb. 4 eine teilweise aufgeschnittene Seitenansicht 
dazu und 45 

Abb. 5 schematisch die Stellung des Verlagerungs- 
gctriebes beim Beginn des Spulenaufbaues. 

Die in Abb. 1 gezeigte, beiderseits mit ein em 
konischen Ansatz vcrschene Kreuzspule wird mittcls 
eines Fadenfiihrers aufgebaut, dcssen Grimdweg y, 50 
wie aus der Abb. 2 hervorgeht, immer gleich groB ist. 
Dieser Fadenf uhrweg y wird aber periodisch abwech- 
selnd nach der einen und nach der anderen Seite fort- 
gesetzt verlagert mit der MaBgabc, dafi der in Abb. 2 
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rait 2 bezeichnete Verlagerungsweg mit zunehmendem 
Spulenaufbau standig abnimmt, so daB er am Ende 
des Spulenaufbaues. gegebenenfalls iiberhaupt auf- 
gehoben ist. 

Durchgefiihrt wird das Verfahren dem Dar- 
stcllungsbcispiel zufolge auf einer Spulmaschine mit 
Nutentrommel. Die Kutentrommcl 1 ist auf einer unter 
Drchantrieb stehenden Trommelwellc 2 befestigt, 
und auf ersterer stiitzt sich die Spule 3 ab, die sich 
an dem schwenkbaren Spulenhalter 4 ,befindet. Die 
Spule 3 wird ebenfalls angetrieben mittels des Zahn- 
rades 6, des Zwischenrades 7 und des Zahnrades 8. 
wobei das Zahnrad 8 fest auf der Spulspindel 31 an- 
geordnet ist. Das Zwischenrad 7 befindet sich am 
Spulenhalter 4 und das Zahnrad 6 auf einer Welle 32, 
ura die der Spulenhalter 4 verschwenkbar ist. Auf 
dieser Welle 32 sitzt noch ein Zahnrad 9, das iiber 
Zwischen rader 10, 11 das Zahnrad 12 der Trommel- 
wellc 2 antreibt. Zur Erzielung der konischen Ansatzc 
wird der Trommclwclle 2 auBer ihrer Dreh- eine 
periodisch abwechselnd nach der einen und nach der 
anderen Seite gerichtete axiale Versatzbewegung er- 
teilt. Bei Beginn des Spulenaufbaues entspricht der 
axiale Versatz der Trommelwelle 2 dem Mafi x. Der 
eigentliche Fadenfiihrweg y, der von der Lange der 
Nutentrommel 1 bestimmt und konstant ist, wird auf 
diese Weisc bei Beginn des Spulenaufbaues um den 
Weg 2 (Abb. 2) verlagert. Mit zunehmendem Spulen- 
aufbau wird jedoch der Versatz weg x der Trommel- 
welle 2 standig vermindert, so daB sich am Ende die 
Nutentrommel 1 am Ort dreht. Dies auBert sich in 
einer entsprechenden standigen Verrainderung des 
Verlagcrungsweges s, der somit am Ende des Spulen- 
aufbaues ebenfalls gleich Null ist. Diesem regclbarcn 
Versatz der Trommelwelle 2 dient ein Getriebe, das 
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im wesentlichen aus einem Kreisexzenter 14 und einer 
Kreisscheibe 13 besteht. wobei letztere mit einer 
exzentrischen Bohrung auf dem AuBenumfang des 
Kreisexzenters 14 steckt und diesem gegenuber ver- 
drehbar ist. Der Kreisexzenter 14 stellt dabei das 5 
AntriebsgUed des Getriebes dar. die Kreisscheibe 13 
das Abtriebsglied, die hierzu von einer Gabel 16 um- 
faBt wird. Genannte Gabel 16 steht mit der Tromme - 
wene2 in Antriebsvcrbindung. Seinen Antneb erhalt 
der Kreisexzenter 14 durch eine Welle 15. Auf dieser lo 
ist hierzu ein Schrauben- oder Schneckenrad 20 an- 
geordnet, das mit einem Schraubcnrad odcr einer 
Schnecke21 kammt. Dicsc Schnecke *21 befindet sich 
auf der Trommelwelle 2. Die Welle 15 ist axial ver- 
stellbar und steht mittels eines Winkelhebels 19 und 15 
einer Koppelstange 18 mit einer riickwartigen Ver- 
langerung 17 des Spulenhalters 4 in Verbindung. Ent- 
sprechend dem Aufbau der Spule 3 wird der Spulen- 
halter 4 verschwenkt und damit die Welle 15 axial 
verstellt. Das Schneckenrad 20 ist an sich lose drehbar ao 
auf dieser Welle 15 angeordnet, die eine Schrauben- 
nut 22 besitzt, in die ein Stift23 des Schneckenrad es 
20 eingreift. Eine axiale Verstellung der Welle 15 
zieht also eine Verdrehung des Schneckenrades20 auf 
der Welle 15 nach sich. Der Kreisexzenter 14 1st zum 25 
Unterschied hiervon gegen Drehung gesichert auf der 
Welle 15 angeordnet. Hierzu besitzt letztere die achs- 
parallele Nut 25, in die der Stift24 des Kreisexzen- 
ters 14 eingreift. Die auf dem Kreisexzenter 14 
steckende Kreisscheibe 13 hat auf der dem Schnecken- 30 
rad 20 zugekehrten Seite eine radiale Nut 27 in die 
ein Stift26 des Schneckenrades 20 eingreift. Verdreht 
sich das Schneckenrad 20 gegenuber der Welle 15, so 
wird demgemaB die Kreisscheibe 13 gegenuber dem 
Kreisexzenter 14 verdreht. Sowohl das Schneckenrad 35 
20 als auch der Kreisexzenter 14 und die Kreisscheibe 
13 sind gegen axiale Verschiebung gesichert. 

Bei Beginn des Spulenaufbaues nimmt die Kreis- 
scheibe 13 auf dem Kreisexzenter 14 die in Abb. 5 
gezeigte Stellung ein und vermittelt der Trommel- 40 
welle2 die Bewegung ^r. die beim Spulenaulbau lau- 
fend vermindert wird. Am Ende des Spulenaufbaues 
steht die Kreisscheibe 13, wie in Abb. 3 gezeigt, kon- 
zentrisch zur Welle 15, so daB also der axiale Versatz 
der Trommelwelle 2 aufgeboben ist. ^5 

Durchfiihren laBt sich dasVerfahren naturlich auch 
auf Maschinen mit bin und her gehendem Faden- 
iiihrer. 



Patent ANSPRC CHE; 

1. Verfahren zum Herstellen von Kreuzspulen 
mit doppelseitigem konischem Ansatz, wobei der 
Faden zwischen den Spulenenden parallel zum 
Mantel der Hulse hin und her gefiihrt wird und 
der immer gleich groB bleibende Fadenfuhrweg 
eine periodisch abwechselnd nach der einen und 
nach der anderen Seite gerichtete Verlagerungs- 
bewegung erhalt, dadurdi gekcnnzcidinct, dafi der 
Verlagerungsweg (xf) mit zunehmendem Spulen- 
aufbau gleichmafiig vermindert" wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckcnn- 
zeichnet, daB der Verlagertmgsweg {s) bis zum 
Ende des Spulenaufbaues aufgehoben wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach den Anspriichen 1 und 2, gekennzeichnet 
durch ein den Verlagerungsweg {z) des Faden- 
fiihrers (1) bestimmendes Getriebe, das aus einem 
dasAntriebsglied darstellenden Kreisexzenter (14) 
und einer das Abtriebsglied darstellenden Kreis- 
scheibe (13) besteht, die mit einer exzentrischen 
Bohrung auf den Aufienumfang des Kreisexzen- 
ters (14) steckt und diesem gegeniiber verdreh- 
bar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die den Kreisexzenter (14) an- 
treibende Welle (15) zur Verdrehung der Kreis- 
scheibe (13) axial verstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Welle (15) zu 
ihrcr axialcn Verstellung mit dem schwenkbaren 
Spulenhalter (4) gekoppelt ist. 

6. Vorrichtung nadi den Anspriichen 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi ein dem Antrieb der 
Welle (15) dienendcB,- auf dieser angeordnetes 
Schneckenrad (20) durch eine Schraubennut (22) 
und einen in diese eingreifenden Stift (23) mit 
der Welle (15) und die Kreisscheibe (13) mittels 
einer radialen Nut (27) und eines in diese ein- 
greifenden Stiftes (26) mit dem Schneckenrad (20) 
verbunden ist, wobei Schneckenrad (20), Kreis- 
scheibe (13) und Kreisexzenter (14) gegen axiale 
Verschiebung gesichert sind. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 531854, 716 386; 
schweizcrische Patentschrift Nr. 255 070; 
britische Patentschrift Nr. 280 978. 
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